Nelegované konstrukéni oceli podle normy CSN EN 10025-2

- prehled mechanickych vlastnosti pro dlouhé vyrobky.

Znacky vytisténé tuéné jsou zarazeny do skladového programu Bohdan Bolzano.
Minimalni mez kluzu ReH Pevnost v tahu Rm Minimalni taznost % Teplota Minimalni narazova prace
MPa MPa Lo =5,65 So stupné KV (J)
Jmenovita tloustka mm Jmenovita tloustka mm Jmenovita tloustka mm C Jmenovita tloustka mm
<16 >16 >40 | >63 >80 | >100 | >150 | >200 | >250 [ <3 23 >100 | >150 | >250 >3 >40 >63 >100 >150 <150 >150 >250
<40 <63 <80 | =100 | =150 | <200 | <250 | <400 <100 | <150 | <250 <400 <40 <63 <100 | =150 <250 <250 <400
235 225 215 215 215 195 185 175 360- | 360- | 350- 340- 26 25 24 22 21 20 27
510 510 500 490 2) 3)
235 225 215 215 215 195 185 175 360- | 360- | 350- 340- 0 27
510 510 500 490
235 225 215 215 215 195 185 175 360- | 360- | 350- 340- 24 23 22 22 21 -20 27
510 510 500 490 2) 3)
275 265 255 245 235 225 215 205 430- | 410- 400- 380- 23 22 21 19 18 20 27
580 560 540 540 2) 3)
275 265 255 245 235 225 215 205 430- | 410- | 400- 380- 0 27
580 560 540 540
275 265 255 245 235 225 215 205 430- | 410- | 400- 380- 21 20 19 19 18 -20 27
580 560 540 540 2) 3)
355 345 335 325 315 295 285 275 510- | 470- | 450- 450- 22 21 20 18 17 20 27
680 630 600 600 2) 3)
355 345 335 325 315 295 285 275 510- | 470- | 450- 450- 0 27
680 630 600 600
355 345 335 325 315 295 285 275 510- | 470- | 450- 450- -20 27
680 630 600 600
355 345 335 325 315 295 285 275 510 | 470- | 450- 450- 20 19 18 18 17 -20 40
680 630 600 600 2) 3) 4)
450 430 410 390 380 380 - - - - | 550- | 530- - - 17 17 17 17 - 0 27
720 | 700 2) 3)
185 175 175 175 175 165 155 145 310- | 290- | 280- 270-
540 510 500 490
295 285 275 265 255 245 235 225 490- | 470- | 450- 440-
660 610 610 610
335 325 315 305 295 275 265 255 590- | 570- | 550- 540-
770 710 710 710
360 355 345 335 325 305 295 285 690- [ 670- | 650- 640-
900 830 830 830
Hodnoty uvedené v tabulce se vztahuji na podéina zkusebni télesa.
1) Tyto oceli se bézné nepouzivaji pro tvarové tyce (I, U, L); 2) PFi pouziti zkuSebnich vzorkd $itky mensi jak 10 mm budou minimalni hodnoty zmensené umérné k plose prarezu
zku$ebniho vzorku. 3) Pro profily > 100 mm je nutno hodnoty dohodnout. 4) Tato hodnota je v souladu s 27 J pfi - 30 st. C.




